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57) Le procede selon I'invention consiste a realiser, au cours 
J une premiere phase, sur un support plan 160. un t trace 
mannequin » ABCDEMNPQA qui represents ia forme develop- 
pee approximative du corps de la personne. ce t trace manne- 
quin » etant obtenu a I'aide d un agencement approprie d'ele- 
ments de trace comprenant des Elements d'un premier type 
ABCDE presentant chacun une forme preetablie en fonction 
d'au morns une dimension caracteristique de la personne. et 
des elements d'un deuxteme type EM, NP dont les formes sont 
definies simplement a partir des formes des elements du 
premier type et des dimensions de la personne. et a realiser, 
au cours d une seconde phase, le trace d un patron correspon- 
dent au style de vetement souhaite. a partir du c trace manne- 
quin i precedemment elabore. 

Ce procede permet £ une personne eventuellement inexperi- 
mentee de realiser tres rapidement un patron. 




Vante des fascicules a CIMPRIMERIE NATIONAL E. 27. rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



BEST AVAILABLE COPY 



2617684 



- 1 - 

PROCEDE POUR L 1 ELABORATION D'UN TRACE DE COUPE A PLAT D'UN 
TISSU EN VUE DE LA CONFECTION D'UN VETEMENT ET MODULES 
ETALONS MULTIFONCTIONNELS SERVANT A LA MISE EN OEUVRE DUD IT 
PROCEDE. 

La presente invention concerne un procede pour 1' elabora- 
tion, a partir d'un nombre limite de mesures, d'un trace de 
coupe a plat d'un tissu en vue de la confection de vetements 
de formes et de styles varies. 

5 

Elle s f applique notamment, ma is non exclusivement , a la 
realisation de patrons, dont le trace peut etre effectue a 
la main sur une feuille en matiere appropriee, ou a l'aide 
d'un systeme de conception ou de dessin assiste par ordina- 
10 teur. Dans ce dernier cas f le trace sera alors traduit en 
donnees numerisees, de maniere a pouvoir etre affiche sur un 
ecran, etre execute sur une feuille a I'aide d'une table 
tragante, et/ou etre directement exploite dans un dispositif 
de coupe automat igue a commande numerigue. 

15 

D'une maniere generale, on sait gu'il a deja ete propose de 
nombreuses m^thodes destinees a faciliter le trace de 
patrons. 

20 Ainsi, par exemple, l'une de ces methodes consiste a reali- 
ser un trace de base consistant en une sorte de guadrillage 
constitue de figures geometrigues simples (triangles- 
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rectangles) dont la longueur de chacun des segments est 
determinee d'apres les roesures prealablement relevees. 
Cette methode enseigne ensuite la fagon d'obtenir, a partir 
de ce trace de base, le contour des differents elements du 
5 patron, et ce f pr incipalement par une determination de la 
distance entre des points singuliers de ce contour et des 
points correspondents du trace de base. 

II s'avere qu'en raison de sa complexite, cette methode ne 
10 s'adresse qu'a des specialistes et est, de toute fagon, tres 
couteuse en temps* 

C'est la raison pour laquelle, pour tenter de remedier a ces 
inconvenients, on a egalement .propose une methode simplifiee 
15 mettant en oeuvre un jeu de gabarits munis de reperes et 
d'echelles graduees qui permettent d'obtenir directement le 
contour du patron sans avoir a realiser un trace de base. 

On constate a l 1 usage qu'une telle methode qui necessite 
20 pour le trace d'un patron le releve d'un nombre important de 
mesures que l*on doit combiner avec des mesures calculees a 
I'aide du jeu de gabarit, demeure neanmoins compliquee, se 
prete dif f icilement a la realisation de vetements de styles 
differents et ne convient pas bien a une informatisation. 

25 

L 1 invention a done plus particulierement pour but de suppri- 
mer tous ces inconvenients et de permettre a une personne 
eventuellement inexper imentee de realiser tres rapidement 
un patron, et ce, avec un risque minimum d'erreur. 

30. 

Elle resulte d'une longue etude des cor respondances qui 
existent entre les mensurations des corps humains, leur 
morphologie et les traces des differents patrons convenant a 
chacun de ces corps, cette etude ayant permis de constater 
35 que : 

- pour chaque personne, il est possible d'effectuer le trace 
dans un plan d'une forme correspondant sensiblement a la 
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forme developpee du corps et qui constitue en quelque 
sorte un mannequin a plat aux dimensions de la personne a 
partir duquel les traces d'une multiplicity de patrons de 
vetements de styles differents peuvent se deduire tres 
5 s implement, et que 

. - cette forme ou "trace mannequin" pouvait se decomposer en 
un nombre tres reduit d' elements dont un premier type 
presente une forme definissable s implement par au moins 
une dimension caracteristique de la personne et dont les 
10 autres elements, de formes et de dimensions variables, 
peuvent facilement se deduire des elements du premier 
type. 

Sur la base de cette constatation, le procede selon l'inven- 
15 tion cons is te done : 

- a realiser, au cours d'une premiere phase, sur un support 
plan, un "trace mannequin" qui represente la forme deve- 
loppee approximative du corps de la personne, presentee 

20 sous une forme voisine de celle d'un patron, cette forme 
etant independante du style de vetement a realiser, ce 
"trace mannequin" consistant en un agencement approprie 
d 1 elements de trace comprenant des elements d'un premier 
type presentant chacun une forme preetablie en fonction 

25 d'au moins une dimension caracteristique de la personne, 
et des elements d'un deuxieme type dont les formes sont 
definies simplement a partir des formes des elements du 
premier typ»e et des dimensions de la personne, et 

- a realiser, au cours d'une seconde phase, le trace d f un 
30 patron correspondant au style de vetement souhaite, a 

partir du "trace mannequin" precedemment elabore. 

Selon une caracteristique particulierement avantageuse de 
1" invention, les elements de trace du premier type sont 
35 obtenus a I 1 aide de modules etalons multif onctionnels 
correspondant chacun a une dimension caracteristique de la 
personne. 
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Dans ce cas r le procede selon 1' invention fait intervenir 
pour chague element de trace du premier type, une pluralite 
de modules etalons multifonctionnels correspondant a une 
gamme de dimensions caracter istiques, de maniere a ce qu'a 
5 chacune de ces dimensions caracter istiques corresponde un 
module etalon multifonctionnel determine. 

II est clair que 1" usage de ces modules etalons multifonc- 
tionnels simplifie considerablement la realisation du 
10 "trace mannequin" et supprime la plupart des risques 
d'erreur qui pourraient se produire autrement. 

Bien entendu, dans le cadre d'un systeme informatique, la 
forme de ces modules etalons peut etre traduite en donnees 
15 numeriques memorisees dans une memoire adressable en fonc- 
tion des dimensions caracter istiques correspondantes . 

Des modes d 1 execution de 1' invention seront deer its ci- 
apres, a titre d'exemples non limitatifs, avec reference aux 
20 dessins annexes dans lesquels : 

Les figures 1 a 5 sont des croquis de modules etalons 
multifonctionnels utilisables pour la realisation 
d'un "trace mannequin" conformement au procede selon 
l 1 invention : la figure 1 montrant un module de la 
partie haute du dos r la figure 2 un module de la 
partie haute du devant, la figure 3 un dos de hanche, 
la figure 4 un devant de hanche, et la figure 5 un 
module de manche ; 

La figure 6 est une representation schematique illus- 
trant le mode de realisation de la partie haute du dos 
du "trace mannequin" a 1'aide des modules de dos et de 
dos de hanche representes sur les figures 1 et 3 ; 



30 



La figure 7 est une representation schematique illus- 
trant le mode de realisation de la partie basse du dos 
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du "trace mannequin" , une fois la partie haute du dos 
executee ; 

La figure 8 est une representation schematique illus- 
5 trant le mode de realisation de la partie haute du 

devant du "trace mannequin", a I'aide des modules de 
devant et de devant de hanche representes sur les 
figures 2 et 4 ; 

.10 La figure 9 est une representation schematique illus- 

trant le mode de realisation de la partie basse du 
devant du "trace mannequin", une fois la partie haute 
du devant executee ; 

15 La figure 10 illustre le mode de realisation de la 

partie manche du "trace mannequin" a partir du module 
represents figure 5 ; 

La figure 11 represente une table de correspondance 
20 permettant de determiner les modules de la partie 

haute du dos et du devant a utiliser en fonction du 
tour de poitrine d'une personne ; 

Les figures 12, 13 et 14 illustrent un mode d'execu- 
25 tion d'un patron d'une robe de style "Princesse a 

decoupe dans I'emmanchure" a partir d'un "trace manne- 
quin" : les figures 12 et 13 indiquant les decoupes a 
executer sur les "traces mannequins" de devant (figure 
12) et de dos (figure 13) , et la figure 14 montrant le 
30 patron ainsi obtenu ; 



Les figures 15 et 16 illustrent un mode d 1 execution 
d'un patron de manche de chemisier (figure 16) de 
style tres fronce, a partir d'un "trace mannequin" de 
35 manche (figure 15). 

II convient de noter tout d'abord que compte tenu de la 
symetrie des formes du corps humain par rapport a un plan 
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vertical de symetrie passant par le milieu du dos et le 
milieu du devant, il est possible de n'executer, en prati- 
que, qu'une moitie du "trace mannequin" correspondant a une 
moitie du corps situee d'un cote dudit plan, la deuxieme 
5 moitie se deduisant de la premiere par symetrie par rapport 
a un axe general de symetrie materialisant ledit plan. 

De ce fait, chaque module etalon de devant ou de dos pourra 
lui-meme se presenter sous la forme d'un demi-module, tel 
10 que ceux representes sur les figures 1 a 4, comprenant un 
bord rectiligne 21 a 24 qui definit l'axe de symetrie du 
module complet, et qui doit done coincider avec l'axe de 
symetrie du "trace mannequin". 

15 Ainsi, en vue d'effectuer le "trace mannequin" il sera par 
consequent necessaire de definir un axe general de symetrie 
XX 9 puis de posit ionner les demi-modules etalons en faisant 
coincider leur bord rectiligne 21-24 avec ledit axe general 
de symetrie XX 1 . 

20 

Avantageusement, cet axe general de symetrie XX 1 pourra 
consister en I'une des bordures laterales de la bande de 
papier const ituant le support sur lequel le "trace manne- 
quin" doit etre realise, et pourra correspondre avec le 
25 droit fil du tissu utilise pour le vetement. 

Par ailleurs, il importe de preciser que pour permettre de 
couvrir toute la gamme de tailles usuellement rencontrees, 
le procede selon 1' invention fait intervenir, au moins pour 

30 ce qui concerne les modules etalons de haut de dos 25 et de 
haut de devant 26, une serie de modules correspondant a une 
succession de mesures specifiques, le choix de I'un des 
modules d'une serie pouvant s'effectuer grace a une table de 
correspondence comprenant une echelle de mesures et, en 

35 correspondance avec cette echelle, des numeros de designa- 
tion des modules. 
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La figure 11 raontre un exemple d' execution d'une table de 
correspondence permettant de definir les modules. 

Cette table de correspondence comprend des colonnes 27, 28, 
5 29 sur lesquelles sont portees les valeurs du tour de 
poitrine, par exemple de 52 cm a 138 cm, par pas de 1 cm et, 
en regard de ces colonnes 27-29, deux colonnes 30-32 et 
33-35 indiquant les numeros des modules a utiliser (de 1 a 
18) en correspondance avec des plages de mesures des colon- 
10 nes. 

Dans cet exemple, la correspondance tours de poitr ine/modu- 
les indiquee par les colonnes 27-29 et 30-32 convient plus 
particulierement pour la realisation de vetements de type 
15 robes, vestes ajustees, chemisiers ou analogues, tandis que 
la correspondance indiquee par les colonnes 27-29 et 33-35 
convient pour des vetements plus amples de type manteaux, 
vestes, etc... 

20 Ainsi, par exemple, pour une valeur de tour de poitr ine 
comprise dans la plage allant de 56 cm a 62 cm, il convien- 
dra d'utiliser les modules portant le numero 3 dans le cas 
d'une robe, tandis que pour une valeur. de tour de poitrine 
comprise dans la plage allant de 55 cm a 60 cm, on choisira 

25 pour un manteau les modules portant le numero 4. 

Comme on peut le voir sur les figures 1 et 2, les demi- 
modules du haut du dos 21 et du devant 22 qui sont destines 
a la realisation de vetements feminins, peuvent etre reali- 
30 ses dans une feuille en matiere rigide ou semi-rigide par 
exemple en carton. 

Ces modules comprennent chacun, a partir de sa bordure 
rectiligne 21 (qui, comme precedemment mentionne, definit 
35 I'axe de symetrie du module complet) , une forme de decollete 
et/ou d'encolure 36, 36', une forme de contour de l'epaule 
37, 37', une forme d'ouverture de manche 38, 38' et une 
forme de profil de torse 39, 39* sous la manche. Dans cet 
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exemple, le contour du module se referme par un bord recti- 
ligne 40, 40' perpendiculaire a l'axe. 

Sur le module de haut de devant 26 est prevu un pergage 41 
5 servant a indiquer la position centrale de la poitrine et, 
partant de ce pergage, deux traits formant un V, 42, 43 qui 
indiquent 1 'emplacement de la pince de poitrine. 

En fait, ces modules 25, 26 presentent des formes qui ont 
10 ete tres soigneusement determinees en tenant compte, d'une 
part, de l'harmonie des proportions dont la personne humaine 
est dotee et, d' autre part, de nombreuses experimentations 
qui ont permis de ne retenir, comme dimension caracter isti- 
que du buste, que le tour de poitrine. 

15 

Les demi-modules de dos de hanche 44 et de devant de hanche 
45 represented sur les figures 3 et 4 presentent chacun 
sensiblement la forme d'un trapeze-rectangle comprenant : 

20 - un cote droit 23, 24 qui definit 1 'axe -de symetrie du 
module complet, 

- une petite base 46, 46' correspondent a la ligne de 
taille, 

- une grande base 47, 47 1 correspondant a la ligne de han- 
25 ches, et 

- un cote oblique 48, 48' qui n'est pas rectiligne mais 
presente une courbure destinee a servir au trace de la 
courbure des hanches de la fagon qui sera precisee dans la 
suite. 

30 

Ces demi-modules de hanche (dos et devant) 44 , 45 presentent 
en outre chacun : 



35 



- le long de la petite base 46, 46', une graduation 49, 49 1 
dont les valeurs par. exemple de 54 a 124 cm correspondent 
a des mesures de tour de taille, et 
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- le long de la grande base 47, 47', une graduation 50, 50' 
dont les valeurs par exemple de 80 a 150 cm correspondent 
a des mesures de tour de hanches. 

5 lis comprennent en outre, en un emplacement predetermine, 
une echancrure en forme de V, 150, 150' partant de la petite 
base, qui permet un reperage de la pince de taille. 

Le module de manche 151 (figure 5) presente quant a lui une 
10 forme correspondent a la forme developpee d'une manche, qui 
comprend : 

- deux bordures longitudinales obliques 152, 153 symetri- 
ques l'une par rapport a 1" autre selon un axe longitudinal 

15 de syraetrie YY 1 , 

- une grande base 154 presentant une forme en cloche, deter- 
minee en fonction de la forme des ouvertures des manches 
38, 38' des modules de haut 21, 22, et 

- une petite base 155 de forme legerement sinueuse. 

20 

Comme precedemment mentionne, le procede selon 1' invention 
necessite, pour sa mise en oeuvre, le releve d'un nombre tres 
reduit de mesures ef fectuees par mensuration sur la personne 
pour laquelle on veut confectionner un vetement. 

25 

Ainsi, dans le cas d'une robe, les mesures qui sont indis- 
pensables pour la mise en oeuvre du procede selon 1* invention 
sont les suivantes : 

30 - le tour de poitrine, 

- la hauteur de dos (de la septieme vertebre cervicale a la 
taille) , 

- le tour de hanches, 

- la hauteur de jupe. 

35 

Bien entendu, dans le cas de realisations "sur mesures", ces 
mesures pourront etre completees par des mesures complement 
taires telles que par exemple : 



2617684 

- 10 - 

• la carrure qui consiste en la distance mesuree horizontal 
lement sur le dos et comprise entre deux points de carrure 
dos situes a mi-hauteur entre l'os de l'epaule et le 
dessous de bras, 
5 - la hauteur de poitrine (entre la pointe de I'encolure du 
devant et la pointe du sein) , 

- la longueur des bras. 

A partir de ces mesures, l'elaboration du "trace mannequin" 
10 en vue de la realisation d'une robe s'effectue de la maniere 
suivante. 

On dispose tout d'abord a plat sur une table une bande de 
papier kraft 160 qui sera utilisee en tant que support du 
15 "trace mannequin". Bien entendu, 1' invention ne se limite 
pas a ce support. Cependant, le choix de ce type de papier 
presente l'avantage de presenter des raies longitudinales 
que l"on fera coincider avec le droit fil du tissu utilise 
et qui serviront done de reference. 

20 

L'operation suivante consiste alors en la determination des 
demi-modules de haut qu'il convient d'utiliser. A cet effet, 
on se refere a la table de correspondance qui, par exemple, 
pour un tour de poitrine de 96 cm, desigrie les demi-modules 
25 N° 10. 

Les parties dos et devant du "trace mannequin" sont alors 
executees separement. 

30 Pour la partie dos de ce trace, on dispose a plat sur la 
bande de papier kraft 160 le demi-module de haut du dos 25 
precedemment selectionne (module 10) de maniere a ce que sa 
bordure rectiligne 21 vienne en coincidence avec un bord 
lateral (axe XX 1 ) de la bande de papier kraft 160 (figure 

35 6). 
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Une fois cette operation effectuee, on effectue sur le 
papier kraft 160 le trace, par exemple au crayon f du contour 
du demi-module (contour ABCDEF). 

5 Sur l'axe XX' materialise par le bord de la bande de papier 
kraft 160, on trace un point G a une distance du point A 
egale a la hauteur du dos precedemment mesuree, par exemple 
42 cm. 

10 On dispose ensuite sur la bande de papier kraft le module de 
dos de hanche 44 de telle maniere que son cote droit 23 
coincide avec l'axe XX' et que sa petite base 46 (ligne de 
taille) passe au point G. 

15 On pointe alors grace a la graduation 49 associee a la ligne 
de taille HG le point M correspondant a la mesure du tour de 
taille precedemment effectuee soit, par exemple, 80 cm. 

De meme, on pointe, grace a la graduation 50 associee a la 
20 ligne de hanche IJ, le point N correspondant a la mesure du 
tour de hanches, soit, par exemple, 102 cm. 

Le trace du contour de hanche est ensuite effectue en 
joignant les points MN, en utilisant la forme du cote HI du 
25 module 44. 

II ne reste alors qu'a tracer une droite reliant le point D 
situe au bas de l'emmanchure 38 au point M pour obtenir 
ainsi le "trace mannequin 11 de la moitie du haut de dos 
30 ABCDMNJA. 

Bien entendu, a ce trace, ilconvient d'adjoindre celui du 
bas de dos. 

35 A cet effet, on trace sur le bord de la bande de papier kraft 
160 un point Q dont la distance au point G (taille) est 
egale a la hauteur de jupe choisie, puis on trace le quadri- 
latere NJQP dans lequel les segments PQ et NG sont tous deux 
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egaux a la valeur correspondant au tour de hanches indiquee 
par le module 44 (figure 7) . 

Cette operation est facilitee en utilisant le module 4*4 pour 
5 la determination du point P. 

La demi-partie dos du "trace mannequin" correspond au trace 
ABCDEMNPQA . 

10 La demi-partie de devant du "trace mannequin" s'obtient 
d'une fagon identique a celle de la demi-partie dos. 

De la meme maniere, on procede au trace du contour 
A'B'C'D'E'F'G' du module de haut de devant 26 (N° 10), puis 

15 apres avoir dispose le module de devant de hanche 45 
H'l'J'K' perpendiculairement a l'axe XX' r a une distance 
A'H' telle que E'M 1 = DM = distance mesuree sur le trace de 
dos, on trace un point M' a 1 'emplacement indique par la 
graduation 49 1 du module 49 pour la valeur de tour de taille 

20 mesuree (ici 80 cm). 

De meme, on trace un point N 1 a 1 'emplacement indique par la 
graduation 50' du module 45 pour la valeur du tour de 
hanches mesuree (ici 102 cm) . 

25 

On trace ensuite le contour M'N' a I'aide de la forme du 
cote I 'J 1 du module 45 puis on relie le point E' (bas de 
l'ouverture de la manche) au point M' par une droite. 

30 La demi-partie du haut du devant du "trace mannequin" 
correspond alors au trace A'B'C'D'E'M'N'K'A' (figure 8), 

Ce trace est complete en tragant, a partir du point S, 41 
qui indique la position des seins sur le module 26 et qui 
35 consiste en un pergage realise dans cet element, les deux 
segments de droite SA» , 42 et SA" , 43 qui definissent 
1 'emplacement d'une pince de poitrine (les points A 1 et A" 
etant reperes sur le module 26). 
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La partie has du devant du "trace mannequin" s'obtient d'une 
facon analogue a celle precedemment decrite, a partir du 
trace haut du devant (figure 9). 

5 II suffit alors de determiner le point P f sur le bord de la 
bande de papier kraft, tel que le segment H'P* soit egal a 
la hauteur de jupe choisie. 

On place ensuite le module de hanche 4 5 de maniere a obtenir 
10 le point Q 1 tel que K'N'Q'P 1 presente la forme d'un quadri- 
latere dans lequel P'Q' = K'N' et N'Q' = K'P'. 

On obtient done ainsi la demi-partie avant du "trace manne- 
quin" qui correspond au contour A'B'C'D'E'M'N'Q'P'A' . 

15 

La partie manche du "trace mannequin" s'obtient a I'aide 
d'un module de manche tel que celui represente sur la figure 
10. II convient de.noter a ce sujet qu'a 1' image des modules 
de haut du devant 25 , 26 , le procede selon 1" invention fait 

20 intervenir une serie de modules de manche 151 reperables 
d'apres le tour de poitrine mesuree, a I'aide du tableau de 
correspondances represente sur la figure 11 ou f eventuelle- 
ment dans le cas du "sur mesures", a I'aide d'un tableau de 
correspondances utilisant le tour de bras comme element de 

25 reference. 

Ainsi , dans cet exemple, on choisira le module de manche 
N° 10. 

30 Ce module de manche 151 est alors place sur la bande de 
papier kraft de maniere a ce que le segment A^B^ qui indique 
1 'orientation du droit fil et represente la grosseur de 
bras, soit aligne sur les rayures du papier kraft. 

35 On trace ensuite sur la bande de papier kraft le contour 
A 1 B 1^1 D 1 E 1 F 1 ^ u ino ^ u ^ e en marquant le point R, qui sert de 
repere pour le raccord de l'epaule et les points M^N^ qui 
definissent 1' emplacement de pinces de manche eventuelles. 
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II convient de noter que la distance RM represente une 
longueur du bras. Avantageusement , cette distance corres- 
pond a une longueur de bras standard. Pour une adaptation 
exacte de cette longueur de bras (sur mesures) on pourra 
5 tracer un profil F 1 1 E' ^M 1 '^N 1 ' ^ tel que la distance 
r^M' ^ soit egale a la longueur exacte de bras. 

Comme precedemment mentionne, a partir du "trace Inannequin ,, 
precedemment elabore, il est possible de realiser simplement 
10 une multiplicity de patrons correspondant a des vetements de 
style different. 

Les figures 12 , 13 et 14 illustrent a titre d'exemple le 
mode de realisation d»un patron d'une robe de style "Prin- 
15 cesse a decoupe dans 1 1 enunanchure" . 

Ainsi, le trace de la partie devant du patron comprend les 
operations suivantes : 

20 - le trace tout d'abord sur le "trace mannequin" de devant 
170 d'une ligne de decoupe 171 partant de la pointe de la 
pince de poitrine 41 et s'etendant droit fil (sens des 
rayures du papier kraft) jusqu'au bas du "trace manne- 
quin", 

25 - la realisation ensuite de la pince de taille 172 a cheval 
sur ce trait, au niveau prealablement indique, 

- le marquage d'un point 173 a | de l'emmanchure 38' en 
partant de I'epaule 37' , 

le trace d'une ligne de decoupe 174 en arrondi rejoignant 
30 le point 173 a la pointe de la pince de poitrine 41 , 

- la coupe du papier kraft en suivant les lignes de decoupe 
171 , 173 , 

- la coupe de pince de taille 172 , 

. - la fermeture de la pince de poitrine initiale 43, 42, 
35 - la realisation d'un evasement 175 de 2 cm de chaque cote 
de la couture sur le bas du "trace mannequin" et du trace, 
puis de la decoupe d'une ligne remontant jusqu'au point N" 
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de la ligne de hanche de maniere a obtenir I'ampleur de la 
robe, 

la realisation d f un evasement 176 de 3 cm au bas du "trace 
mannequin" et du trace, puis de la decoupe d'une ligne 
5 remontant jusqu'au point N' de la ligne de hanche. 

Le trace de la partie dos du patron s'obtient d ! une facon 
analogue a celle precedemment decrite : 

10 - en marquant sur le contour du "trace mannequin" de dos un 
point 177 situe a -| de l'emmanchure, en partant de l'epau- 
le, 

- en effectuant le trace d f une ligne de decoupe 178 legere- 
ment arrondie reliant ledit point 177 et la pointe 179 de 

15 la pince de taille 180 puis en prolongeant ce trace, droit 
fil jusqu'au bas du trace gabarit (ligne 181), 

- en decoupant le papier kraft le long de cette ligne de 
decoupe 178, 181 avec enlevement de la pince de taille 
180, puis 

20 - en realisant des evasements lateraux 182, 182', 183 de la 
meme facon que pour le devant. 

On constate done que le trace puis l'obtention du patron de 
la robe a partir du "trace mannequin" s'obtiennent d'une 
25 fagon particulierement simple, sans qu'il soit veritable- 
ment possible de commettre des erreurs. II en serait de meme 
pour d'autres types de robes. 

Par ailleurs, un avantage important du procede selon 
30 1* invention consiste en ce qu f il est possible de realiser 
une fois pour toute un "trace mannequin" pour une meme 
per sonne, puis de reproduire ce "trace mannequin" chaque 
fois que l'on desire realiser un vetement. 

35 Bien entendu, 1* invention ne se limite pas a la realisation 
de patrons de robe. Ainsi, par exemple, la realisation d'un 
patron de chemisier ou de jupe peut s'obtenir de facon 
beaucoup plus simple en utilisant un "trace mannequin" 
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reduit a la partie haute ou a la partie basse du "trace 
mannequin" precedemment deer it f avec guelques adaptations, 
a savoir : la suppression de la partie jupe, dans le cas 
d'un chemisier et la suppression du buste, dans le cas d'une 
5. jupe. 

En ce qui concerne la realisation des patrons de manche, 
ceux-ci se deduisent tres simplement de la forme du module 
de manche precedemment decrit. 

10 

Ainsi, dans le cas d'une manche classigue, il conviendra 
simplement de prevoir, sur le "trace mannequin" de manche, 
deux elargissements lateraux 190, 191 (traits interrompus) 
gui s'etendent droit fil depuis les points A^ et puis de 
15 realiser au milieu de 1' emplacement de la pince une fente 
192 gui devra etre ouverte sur 6 cm (figure 10). 

Dans le cas ou l'on desire realiser le patron d'une manche 
de chemisier tres fronce, on procede comme precedemment pour 

20 tracer les deux elargissements lateraux 190, 191, puis on 
divise en deux la forme ainsi realisee par un droit fil 192 
par tan t depuis le point de raccord epaule R jusgu'au bas de 
la manche F^, C^. On divise en deux (droits fils 193 et 
194), d f une facon analogue, les deux parties precedemment 

25 realisees (figure 15). 

On reassemble ensuite sur une feuille de papier kraft les 
guatre parties a ainsi obtenues en les ecartant, par 
exemple de 6, 8 ou 10 cm. 

30 

On obtient ainsi partiellement la forme d'une manche aggran- 
die gue l'on trace en remontant le point "raccord epaule" R" 
par exemple de 4 cm et en arrondissant davantage le cote 
coude. 

35 

Pour determiner 1 'emplacement de la fente, il suffit alors 
de plier la manche en deux, puis a nouveau en deux, et a 
l'endroit du coude on ouvre, par exemple sur 6 cm. 



- 17 - 



2617684 



Bien entendu, 1" invention ne se limite pas aux modes de 
realisation des modules etalons multifonctionnels precedem- 
ment decrits. Ainsi, par exemple, il serait possible de 
regrouper sur un meme support plusieurs modules etalons 
5 multifonctionnels correspondant a des formes ou a des 
. tailles differentes. Dans ce cas, la forme de ces modules 
etalons pourra etre definie par des evidements pratiques sur 
le support f de maniere a permettre la realisation du "trace 
mannequin" f en passant la pointe d'un crayon ou analogue au 
10 travers de ces evidements de la meme facon que l*on dessine 
une forme, par exemple de lettre ou de chiffre a I'aide d'un 
normographe. 
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Revendi cat ions 

1. Procede pour 1 'elaboration d'un trace de coupe a 
plat d'un tissu en vue de la confection d'un vetement, 
caracterise en ce gu'il consiste a realiser, au cours d'une 
premiere phase, sur un support plan (160) , un "trace manne- 

5 guin" qui represente la forme developpee approximative du 
corps de la per sonne, presentee sous une forme voisine de 
celle d'un patron, cette forme etant independante du style 
de vetement a realiser, ce "trace manneguin" consistant en 
un agencement approprie d' elements de trace comprenant des 

10 elements d'un premier type presentant chacun une forme pre- 
etablie en fonction d'au moins une dimension caracter istique 
de la per sonne, et des elements d'un deuxieme type dont les 
formes sont definies simplement a partir des formes des 
elements du premier type et des dimensions de la per sonne, 

15 et a realiser, au cours d'une seconde phase, le trace d'un 
patron correspondant au style de vetement souhaite, a partir 
du "trace mannequin" precedemment elabore. 

2. Procede selon la revendication 1, 

20 caracterise en ce gue les elements de trace du premier type 
sont obtenus a l'aide de modules etalons mult ifonctionnels 
correspondant chacun a une dimension caracter istique de la 
personne. 

25 3. Procede selon l'une des revendications 1 et 2, 

caracterise en ce gu'il fait intervenir pour chague element 
de trace du premier type, une pluralite de modules etalons 
multifonctionnels (25, 26, 151) correspondant a une gamme de 
dimensions caracter istigues, de maniere a ce gu'a chacune de 

30 ces dimensions caracter istigues corresponde un module 
etalon multifonctionnel determine. 

4. Procede selon I'une des revendications preceden- 

tes, 

35 caracterise en ce gue les susdits modules etalons sont 
traduits en donnees numeriques memorisees dans une memoire 
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adressable en fonction des dimensions caracter istiques 
correspondantes. 

5. Procede selon I'une des revendications preceden- 

5 tes, 

caracter ise en ce que plusieurs modules etalons multifonc- 
tionnels sont regroupes sur un mime support, et en ce que, 
dans ce cas r la forme d'au moins une par tie de ces modules 
etalons est definie par des evidements pratiques sur ce 
10 support de maniere a permettre la realisation du "trace 
mannequin" en passant des moyens de tragage au travers de 
ces evidements. 

6- Procede selon I'une des revendications preceden- 

15 tes, 

caracterise en ce que les susdits modules etalons multifonc- 
tionnels comprennerit des demi-modules de haut de dos et de 
devant comprenant chacun, a partir d'une bordure rectiligne 
(2') qui definit l'axe de symetrie du module complet, une 
20 forme de decollete et/ou d'encolure (36, 36 f )r une forme de 
contour de l'epaule (37, 37' ) , une forme d'ouverture de 
manche (38, 38') et une forme de profil de torse (39, 39 1 ) 
sous la manche. 

25 7. Procede selon I'une des revendications preceden- 

tes, 

caracterise en ce que les susdits modules etalons multifonc- 
tionnels comprennent des demi-modules de dos de hanche (44) 
et de devant de hanche (45) presentant chacun sensiblement 
30 la forme d'un trapeze-rectangle comprenant : 

- un cote droit (23, 24) qui definit l'axe de symetrie du 
module complet, 

- une petite base (46, 46') correspondant a la ligne de 
35 taille, 

- une grande base (47, 47') correspondant a la ligne de 
hanches, et 
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- un cote oblique (48, 48') qui n'est pas rectiligne mais 
presente une courbure destinee a servir au trace de la 
courbure des hanches. 

5 8. Procede selon la revendication 7, 

caracterise en ce que les demi-modules de dos de hanche (44) 
et de devant de hanche (45) comprennent en outre, chacun : 

- le long de la petite base (46, 46* ), une graduation (49, 
10 49 1 ) dont les valeurs correspondent a des mesures de tour 

de taille, et 

-.le long de la grande base, une graduation (50, 50') dont 
les valeurs correspondent a des mesures de tour de han- 
ches. 

15 

9. Procede selon l'une des revendications preceden- 

tes, 

caracterise en ce que les susdits modules etalons multifonc- 
tionnels comprennent des modules de manche dont la forme 
20 comport e : 

- deux bordures longitudinales obliques (152, 153) symetri- 
ques l'une par rapport a 1' autre selon un axe longitudinal 
de symetrie (YY 1 ) , 

25 - une grande base (154) presentant une forme en cloche 
correspondent aux formes des emmanchures (38 , 38') des 
modules de haut, et 

- une petite base (155) de forme legerement sinueuse. 

30 10. Procede selon l'une des revendications preceden- 

tes f 

caracterise en ce que le choix des modules de haut (25, 26) 
et eventuellement des modules de manche (151) est determine 
par la valeur du tour de poi trine de la personne pour 
35 laquelle on veut realiser le vetement. 
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11. Procede selon la revendication 10, 
caracterise en ce que le susdit choix est effectue grace a 
une table de correspondence sur laguelle sont portees des 
valeurs successives de tour de poitrine, et en regard de ces 

5 valeurs des numeros de modules multifonctionnels correspon- 
dents. 

12. Modules etalons multifonctionnels utilises pour 
la mise en oeuvre du procede selon l'une des revendications 

10 precedentes. 
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